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生生産産性性向向上上のの強強いい味味方方！！  
   
専専用用アアププリリケケーーシショョンン装装備備！！  

  

◇◇  遠遠隔隔地地のの生生産産ラライインン稼稼働働率率がが一一目目瞭瞭然然  

◇◇  簡簡単単なな操操作作方方法法  

◇◇  既既設設機機械械ににもも簡簡単単取取付付  

◇◇  小小型型でで省省ススペペーースス  

◇◇  イインンタターーネネッットト接接続続でで稼稼働働ロロググををババッッククアアッッププ  

◇◇  イインントトララネネッットト接接続続ににもも対対応応可可能能。。  

   ◇◇  リリアアルルタタイイムムでで稼稼動動状状況況ををモモニニタターー可可能能  

◇◇  最最大大 220000 台台ままででのの管管理理がが可可能能  

◇◇  分分かかりりややすすいいユユーーザザーーイインンタターーフフェェーースス  

◇◇  稼稼動動ロロググををササーーババーーにに蓄蓄積積、、いいつつででももダダウウンンロローードド  

可可能能  

◇◇  稼稼働働ロロググをを簡簡単単にに探探せせるる検検索索機機能能  

◇◇  稼稼働働ロロググ CCSSVV フファァイイルル出出力力機機能能  

◇◇  必必要要なな情情報報がが素素早早くく見見れれるるググララフフ表表示示機機能能  

新しい可能性の実現へ 

- 1 - 

AAnnaallyyzziinngg  SSyysstteemm  ooff  PPrroodduuccttiivviittyy  SSttaattuuss  AA  sstteepp  ffoorr  tthhee  ffuuttuurree  

PPDDMM22  SSeerriieess  



  

仕仕  様様    

本本体体  PPDDMM22  PPDDMMVV22  PPDDMMNN22  

77 セセググメメンントト表表示示部部  

（（５５桁桁２２行行））＋＋  

（（記記号号＋＋５５桁桁１１行行））  

WW2277 ㎜㎜  ××  HH5599 ㎜㎜  

（（５５桁桁２２行行））＋＋  

（（記記号号＋＋５５桁桁１１行行））  

WW2277 ㎜㎜  ××  HH5599 ㎜㎜  

－－  

蛍蛍光光管管表表示示部部  －－  
半半角角 3322 文文字字  ××  11 行行  

WW1188..5599 ㎜㎜  ××  HH2255..3355 ㎜㎜  

半半角角 3322 文文字字  ××  ４４行行  

WW22..5500 ㎜㎜  ××  HH55..0000 ㎜㎜  

本本体体ササイイズズ  外外形形寸寸法法  440000  ××  336600  ××  6655  440000  ××  336600  ××  6655  221100  ××  8888  ××  223300  

重重量量  1122  kkgg  1122  kkgg  22..55  kkgg  

色色  ククリリーームム色色（（RR33--337766））  ククリリーームム色色（（RR33--337766））  ググレレーー・・ラライイトトググレレーーのの 22 色色  

使使用用電電源源  ＡＡＣＣ１１００００ＶＶ  ±±1100%%  

入入力力端端子子  外外部部機機器器かからら入入力力８８点点  ＋＋  リリセセッットト端端子子１１点点  

出出力力端端子子  外外部部機機器器へへのの出出力力 44 点点（（オオププシショョンンににてて 44 点点追追加加可可能能））  

通通信信機機器器  LLAANN 接接続続  

設設定定器器（（型型式式：：PPDDMM22--RRTT））  赤赤外外線線リリモモココンンタタイイププ（（動動作作可可能能距距離離  受受光光部部正正面面よよりり約約 33mm））  

  

型型  式式    

          

仕仕様様    

  

無無記記号号  

ZZ  

：：標標準準仕仕様様  

：：特特殊殊仕仕様様  

    

取取付付方方法法  

  

  

TT  

FF  

HH  

：：上上面面取取付付  

：：前前面面取取付付  

：：天天井井吊吊りり取取付付  

LL  

RR  

  

：：左左側側面面取取付付  

：：右右側側面面取取付付  

  

PPDDMM□２２－□－□ 
                                  

                                  

  

  

  タタイイププ  

  

無無記記号号  

VV  

：：７７セセググメメンントト表表示示器器  

：：７７セセググメメンントト表表示示器器  ＋＋  蛍蛍光光表表示示器器  

          

仕仕様様    

  

無無記記号号  

ZZ  

：：標標準準仕仕様様  

：：特特殊殊仕仕様様  

    
PPDDMMNN２２－□－□ 
                                  

                                  

  

取取付付方方法法  

  

SS  

PP  

：：据据置置タタイイププ  

：：パパネネルルママウウンントトタタイイププ  

  
外外  形形  図図      対対象象機機例例    

  
  
  

◇◇  ププレレスス機機  

  

◇◇  裁裁断断機機  

  

◇◇  粉粉砕砕機機  

  

◇◇  射射出出成成形形機機  

  

◇◇  鋳鋳造造機機  

  

◇◇  カカウウンンタタ  

  

◇◇  各各種種自自動動機機  
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PDM2・PDMV2 PDMN2 

※ 上図は、上面取付タイプの外形図です ※ 上図は、据置タイプの外形図です 



現現場場把把握握・・問問題題点点抽抽出出・・生生産産性性向向上上  

イインンタターーネネッットトでで状状況況把把握握。。  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  

  

  

  

  

  

  

PPDDMM  MMaannaaggeerr  22      

（（  PPDDMM22 稼稼働働率率管管理理ソソフフトトウウェェアア  ））  

PPDDMM  PPrrooggrreessss  VViieewweerr  22  

（（  PPDDMM22 稼稼働働率率進進捗捗ビビュューーワワーー  ））  
                          WWiinn3322  AApppplliiccaattiioonn  

  
概概  要要      特特  徴徴    

◇◇  工工場場内内設設置置のの PPDDMM 稼稼働働率率分分析析表表示示器器よよりりイインンタターーネネッットト経経由由でで  

PPCC にに稼稼動動情情報報をを伝伝達達  

◇◇  アアププリリケケーーシショョンンにによよりり稼稼働働ググララフフのの表表示示がが可可能能  

  イインンタターーネネッットト経経由由でで、、数数々々ののパパララメメーータタ

ややメメッッセセーージジををPPDDMM本本体体にに送送信信ででききまますす。。  

  

  

  

  
動動作作環環境境    
パパソソココンン  IIBBMM  PPCC//AATT  互互換換機機  

CCPPUU  PPeennttiiuumm４４  11..66GGHHzz 以以上上  

（（推推奨奨  CCoorree22  DDuuoo  22GGHHzz 以以上上））  

OOSS（（3322bbiitt  OOSS））  MMiiccrroossoofftt  WWiinnddoowwss  XXPP  SSPP33  

MMiiccrroossoofftt  WWiinnddoowwss  77  

（（WWiinn3322  AApppplliiccaattiioonn））  

RRAAMM  11GGBB 以以上上（（推推奨奨２２GGBB 以以上上））  

HHDDDD  空空きき 11GGBB 以以上上  

  MMiiccrroossoofftt  IInntteerrnneett  EExxpplloorreerr    

VVeerrssiioonn  44 必必須須  

LLAANN ポポーートト  11 ポポーートト  デディィススププレレイイ  

  

SSVVGGAA（（  11002244××776688  ））以以上上  

HHiigghhCCoolloorr 以以上上  イインンタターーネネッットト  AADDSSLL  ままたたはは  光光回回線線  
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（サーバーに稼動ログを蓄積） 



  
PPooiinntt  11  PPDDMM  MMaannaaggeerr  22      PPooiinntt  22  PPDDMM  MMaannaaggeerr  22    

PPDDMM 機機器器をを個個別別ににモモニニタターー！！    PPDDMM 機機器器ををママルルチチモモニニタターー！！  

  

  

  
イインンタターーネネッットト経経由由でで作作業業指指示示メメッッセセーージジをを作作業業者者にに通通知知しし

てて、、稼稼働働状状況況をを随随時時パパソソココンン画画面面ににリリアアルルタタイイムム表表示示  

直直接接現現場場へへ赴赴かかななくくててもも稼稼働働状状況況をを確確認認ででききまますす  

  ググルルーーププ単単位位でで同同時時ににPPDDMM画画面面ををモモニニタターーすするる事事がが可可能能でですす  

１１目目でで複複数数台台をを把把握握すするる事事ががででききまますす  

ままたた、、PPDDMMMMaannaaggeerr22 はは常常駐駐化化すするる事事がが可可能能でですす  

  
PPooiinntt  33  PPDDMM  PPrrooggrreessss  VViieewweerr  22    PPooiinntt  ４４  PPDDMM  PPrrooggrreessss  VViieewweerr  22  
簡簡単単なな操操作作でで目目的的のの稼稼働働ロロググをを検検索索！！    ボボタタンン１１つつでで詳詳細細ググララフフ表表示示！！  

  

  

  
作作業業内内容容やや作作業業者者等等のの条条件件をを指指定定すするるとと、、生生産産をを行行っったたカカレレ

ンンダダーー日日付付のの色色がが変変化化ししまますす。。日日付付ををククリリッッククすするるとと、、そそのの

日日生生産産ししたた一一覧覧がが表表示示さされれ、、目目的的ととすするる稼稼働働ロロググののググララフフやや

集集計計表表をを簡簡単単にに閲閲覧覧すするる事事ががででききまますす  

  時時系系列列でで生生産産実実績績数数のの推推移移やや、、PPDDMM 稼稼働働率率分分析析表表示示器器のの入入出出

力力状状態態、、予予定定数数にに到到達達ししたた時時刻刻、、休休憩憩時時間間・・昼昼食食時時間間のの考考慮慮もも

行行うう分分かかりりややすすいいググララフフをを表表示示  

停停止止時時間間がが長長いい、、非非常常停停止止がが多多いい等等とといいっったた生生産産効効率率をを下下げげてて

いいるる要要因因をを発発見見すするる事事がが容容易易ににななりり、、改改善善にに役役立立ちちまますす  

※※  本本カカタタロロググのの記記載載内内容容ににつついいてて予予告告無無くく変変更更すするるここととががあありりまますす。。ああららかかじじめめごご了了承承下下ささいい  

  
  
  

  
住住所所  〒〒  665511--22227711      

  兵兵庫庫県県神神戸戸市市西西区区高高塚塚台台 66 丁丁目目 1199  --  1133  UURRLL  ##11  hhttttpp::////wwwwww..sshhoowwaa--sseeiikkii..ccoo..jjpp//  

TTEELL  ((  007788  ))  999977  ––  00555511（（代代））  UURRLL  ##22  hhttttpp::////ggiijjyyuuttuu..sshhoowwaa--sseeiikkii..ccoo..jjpp//  

FFAAXX  ((  007788  ))  999977  --  99881166（（代代））  EE  --  MMaaiill  iinnffoo@@sshhoowwaa--sseeiikkii..ccoo..jjpp  
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